MAUER

Moderne Antriebstechnik aus einer Hana

Datenblatt / Taper Spannbuchsen

www.motor-mauer.de



Technische Daten
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Typ Buchse max. @ *) L/D/d¥) Befestigung Anzugsmoment Einbau (Nm)

3535 90 89/127.00/ 115 2x1'2x 10 115
*) Angaben in Millimeter (mm)
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Montage

1. Alle blanken Oberflachen der Taper Spannbuchse sowie die Bohrung der Riemenscheibe sdubern und entfetten. Taper Spannbuchse
in die Nabe der Keilriemenscheibe einsetzen und alle Bohrungen zur Deckung bringen (halbe Gewindebohrungen miissen jeweils
halben, glatten Bohrungen gegeniiberstehen).

2. Gewindestift (Typ 1008-3030) bzw. Zylinderschrauben (ab Typ 3525) 6len und einschrauben. Bitte die Schrauben noch nicht fest
anziehen.

3. Welle des Elektromotors saubern und entfetten. Riemenscheibe mit eingesetzter Taper Spannbuchse bis zur gewiinschten Lage auf
die Welle aufsetzen.

4. Bei Verwendung einer Passfeder ist diese zuerst in die Nut der Welle einzulegen. Zwischen der Passfeder und der Bohrungsnut
muss ein Rickenspiel vorhanden sein.

5. Gewindestifte bzw. Zylinderschrauben gleichmaRig mit den in der Tabelle angegebenen Anzugmomenten anziehen.

6. Anzugsmoment nach kurzer Betriebsdauer uberprifen und eventuell Schrauben anziehen.
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Alle oben gemachten Angaben sind ohne Gewahr
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